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weber.therm plus ultra -
das Warmedamm-Verbundsystem
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Warmedammung mit System
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Ein Quantensprung bei der Dammen macht schlank
Dé mm StOﬁe ntWiCkI un g weber.therm 022 plus ultra unterzieht warmegedammte Fassaden

einer Schlankheitskur. Bei einer Warmeleitfahigkeit von 0,022 W/mK
ist die Dammplatte nur 10 cm stark. Eine Dammschicht aus
Mineralwolle oder EPS-Platten bemisst bei vergleichbaren

jeden Bauherren und Immobilienbesitzer. Dammwerten bis zu 18 cm (siehe Graphik rechte Seite).

Optimal gedammte und dennoch schlanke Fassaden sind in Zeiten
stetig steigender Einergieskosten eine dringende Notwendigkeit fiir

Mit dem WDV-System weber.therm plus ultra konnen Infolgedessen besitzt die weber.therm 022 plus ultra bei
Verarbeiterbetriebe ihre Kunden nun optimal bei diesem Bestreben Modernisierungen wie auch im Neubau viele Vorteile.

unterstiitzen. Dank eines innovativen Hochleistungsddmmstoffs
besitzt die ,Dammsation” aus dem Hause weber broutin einen
konkurrenzlos niedrigen Warmeleitwert von 0,022 W/mK -

Beispielsweise sorgt weber.therm o022 plus ultra dafiir, dass
Fensterlaibungen schlank bleiben, etwa wenn ein
und sie ist sofort verfiigbar! Wirmedammverbundsystem auf eine vorhandene Fassade
aufgebracht wird. Zugleich werden durch ihre
Verwendung wertvolle Grundstiicks- und
Wohnflachen optimal genutzt.

Langlebig und nachhaltig
Strenge Qualitatsauflagen
bei der Fertigung sorgen fiir
eine nahezu unbegrenzte
Lebensdauer. Resol-
Hartschaum ist zudem 100 \ Komfortable Verarbeitung
Prozent FCKW-frei Durch ihr handliches Format und das geringe Gewicht
und H-FCKW-frei. |dsst sich weber.therm o022 plus ultra schnell und sau-
ber verarbeiten. Eine umlaufende Stufenfalz gewdhr-
Brandschutz

Resol-Hartschaum bietet q ’ |e|st<.et eine bunqlge son|e fugenfrem:Montage und
. verhindert auf diese Weise Warmebriicken.
einen hervorragenden

Brandschutz, der dem . k‘"
Sicherheitsniveau von

Mineralwolle entspricht. ’ 4 P

Er schmilz.t aufgru.nd seiner . \ Maximale Dimmleistung

duroplastischen Eigen- / weber.therm 022 plus ultra besteht aus hochverdichte-
schaften nicht, ist nur schwer tem Resol-Hartschaum, der beidseitig mit Vlies
entflammbar und besitzt eine kaschiert ist. Aufgrund der geschlossenen Zellstruktur
hohe Glutbestandigkeit. des Materials ist die Dammplatte fiir Warme und Kilte
Daher ist auch ein

. nahezu undurchdringlich, was zu einer beispiellosen

Dammstoffwechsel im Dammleistung von 0,022 W/mK fiihrt.
Fenstersturz nicht notwen-
dig. Das System entspricht

der Baustoffklasse B1.

-
-
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Warmedammung mit System

Einfach — aber nicht fiir jeden

Die Dammplatte weber.therm 022 plus ultra ist einfach und schnell
zu verarbeiten. Jedoch unterscheidet sie sich in ihrer Handhabung
von konventionellen EPS- oder Mineralwolleplatten. Aus diesem
Grund ist eine einfiihrende Schulung im Umgang mit der
weber.therm o022 plus ultra unentbehrlich.

In den Niederlassungen von weber broutin kdnnen Sie sich professio-
nell schulen und fiir die Verarbeitung des weber.therm plus ultra
WDVS autorisieren lassen.

Weitere Informationen zu den Verarbeitertrainings erhalten Sie bei
lhrem weber broutin Fachberater oder im Internet unter
www.weber-broutin.de.

Schneiden

Mit Hilfe eines Cuttermessers,
einer Dammstoffsage oder eines
elektrischen Sageschneide-
gerates lasst sich die Damm-
platte mihelos zuschneiden.
Details, etwa fiir eine prazise
Eckverzahnung, kénnen leicht
und sauber ausgearbeitet
werden.

Trocken lagern

Die weber.therm 022 plus ultra
muss trocken gelagert und vor
Witterungseinfllissen geschiitzt
werden. Im Freien sollte sie auf
Palette gestapelt und mit was-
serdichter Folie abgedeckt
werden.

Gleiche Dimmleistung - weniger Dicke

KfW-Forderung nach co,-Gebaudesanierungsprogramm

0,045 W/mK 0,040 W/mK 0,035 WmK 0,030 W/mK 0,022 W/ mK
18 cm 16 cm 14 cm 12cm 10cm
» e

weber.therm 022 plus ultra - bis zu 45% schlanker!

Aufbringen des Klebemortels
Der Klebemértel wird rahmen-
formig mit drei senkrechten
Stegen auf die Dimmplatte
aufgebracht.

i

Armierungsschicht

Der Armierungsmortel wird ca.
5 bis 7 mm dick auf die Damm-
platten aufgetragen und plan-
gezogen. AnschlieRend wird das
Armierungsgewebe in senkrech-
ten oder waagerechten Bahnen,
mit Glatter oder Traufel, falten-
frei in den Armierungsmértel
eingedriickt.

O
o

Anbringen der Dimmplatten
Unter schiebenden Bewegungen
werden die Dammplatten im
Verband verlegt. Fiir ein fugen-
loses Endergebnis ist das exakte
Ausrichten der ersten
Dammstofflage unerlasslich.
Nach entsprechender Standzeit
erfolgt die Direktverdiibelung
der Dammplatten.

Oberputz

Das System ist mit einer Vielzahl
von dickschichtigen und diinn-
schichtigen weber broutin
Oberputzen kombinierbar.

weber.therm plus ultra WDVS
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1. Anwendungsgebiete:

3. Produkteigenschaften:

@ Das weber.therm plus ultra Warmedamm-Verbundsystem ist
ein auBenseitig anzubringendes Warmdedamm-Verbundsystem
mit Ddmmplatten aus Resol-Hartschaum und mineralischen
Edelputzen nach DIN 18 550 sowie DIN EN 998-1 und pastdsen
Oberputzen.

@ Es dient zur Verbesserung der Warmedammung von alten und
neuen Wanden und/oder Untersichten.

@ Es kann bis zur Hochhausgrenze (22 m) eingesetzt werden. Es eig-
net sich besonders fiir die Fassadenddmmung von Gebduden, bei
denen ein schlanker Systemaufbau gefordert ist.

@ Das System kann ebenfalls zur Sanierung von schadhaften und
gerissenen Neu- und Altfassaden eingesetzt werden.

@ Als Untergrund eignen sich Beton und Mauerwerk.

2. Nachweise:

@ Das weber.therm plus ultra Warmedamm-Verbundsystem ist ein
gepriiftes System. Die bauaufsichtliche Zulassung ist bereits bean-
tragt und in Bearbeitung.

@ Es ist in die Baustoffklasse, B1 (schwer entflammbar),
gemaR DIN 4102, eingestuft. Hierbei wird die Anforderung B1
Ubererfiillt.

@® Die Zulassung gilt nur fiir das komplette System. Es diirfen keine
Systembestandteile eigenmachtig ausgetauscht oder ersetzt
werden. Bei der Verwendung systemfremder Bestandteile
erlischt die Gewahrleistung und die Zulassung.

3.1 weber.therm plus ultra Klebe- und Armierungsmortel

Der Klebe- und Armierungsmortel weber.therm plus ultra ist ein
mineralischer, vergiiteter Mortel fiir Hochleistungsdammstoffe

Wasseraufnahme w [kg/m* Vh]: <05
Diffusionswiderstand p: 10 - 20
Rohdichten p [kg/m?]: 1500

Haftzugfestigkeit Untergrund [N/mm3]: > 0,3
Haftzugfestigkeit Platte [N/mm?]: > 0,08

Weitere Angaben zu den Klebe- und Armierungsmorteln finden Sie
im Produktdatenblatt.

3.2 Ddmmplatten

3.2.1 weber.therm 022 plus ultra Dammplatten

weber.therm o022 plus ultra  Resol-Hartschaumplatte
weber.therm o022 plus ultra

Bemessungswert Warmeleitfahigkeit A

(DIN 2108) W/(m-K): 0,025 (20-24 mm Dicke)
(DIN 4108) W/(m-K): 0,024 (25-44 mm Dicke)
(DIN 4108) W/(m-K): 0,022 (ab 45 mm)

Rohdichte [kg/m?]: ca. 40
Anwendungstyp (DIN V 4108-10):  WAP
Diffusionswiderstand p: 35
Abmessungen [cm?]: 120 X 40
Dicke [mm]: 20-180

weitere Dicken auf Anfrage

O
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WDVS mit Hochleistungs-Damm-
platten aus Resol-Hartschaum und
dickschichtigem Putzaufbau

3.2.2 weber.therm 325 Sockelplatte Express

Diese Dammplatte ist bauaufsichtlich zugelassen fiir die Perimeter-
Dammung bis 3 Meter unter GOK. Sie besteht aus expandiertem
Polystyrol und ist FCKW- und HFCKW-frei. Sie ist durch Knicken teil-
bar und vereinfacht so die optimale Sockelgestaltung.
Bemessungswert Warmeleitfahigkeit A

® lIdeal fiir Hochleistungskonstruktionen
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(DIN 4108) W/(m-K): 0,035 (wa 60)

Rohdichte [kg/m®]: ca. 30 (PS 30 SE) ® Schlanker Systemaufbau

Anwendungstyp (DIN 18 165): PW . .

Querzugfestigkeit [kN/m?]: 5 200 ® Wirmedammung von Alt- und Neubauten
Baustoffklasse (DIN 4102): B1

Diffusionswiderstand p: 40/100

Abmessungen [cm?]: 100 X 50

Dicke [mm]: 60 bis 120

3.3 weber.therm 310 Armierungsgewebe grob » Solider, dickschichtiger Putzaufbau

Das Gewebe besteht aus hochrei3festen Glasfasern und ist mit einer

) auf Resol Hartschaumplatte
alkalibestandigen Appretur versehen.

ReiRfestigkeit nach EN 13496. » Auch bei Dammstoffdicken iiber 100 mm
Im Anlieferungszustand [N / 5 cm]: >2.000 ohne Brandbarriere méglich

Nach Alkalibeanspruchung [N/ 5cm]: >1.300 . .

Flichengewicht [g/m]: ca. 200 » Hochleistungsdimmstoff WLG 022
Maschenweite [mm?]: ca.8x8

Farbe: Weinrot

3.4 weber.therm 340 Schlagdiibel / weber.therm Diibel Verbrauche:

weber.therm 340 Schlagdiibel Klebemortel: weber.therm plus ultra/370 5,0 kg/m*
Die Schlagdiibel weber.therm 340 werden zur zusatzlichen Dibel: weber.therm min. 4 St./m*>*
Verankerung des geklebten Systems eingesetzt. Armierungsmortel: weber.therm plus ultra 7,0 kg/m?
Tellerdurchmesser [mm]: 60 Gewebe: weber.therm 310 1,1 m*/m?
Schaftdurchmesser [mm]: 8 Grundierung: weber.prim 403 (optional) 0,25 I/m?
Verankerungstiefe (heg) [mm]: 25-35 Oberputze: siehe Produktdatenblatter
weber.therm Diibel Sockel und weber.therm 370 5,0 kg/m?
Die weber.therm Diibel werden zur Gewahrleistung der Perimeter- (kleben)
Standsicherheit bei nicht ausreichend tragfahigen Untergriinden dimmung:

eingesetzt.

Tellerdurchmesser [mm]: 60

Schaftdurchmesser [mm]: 8

Verankerungstiefe (hog) [mm]: 25 - 70, je nach Wandbildner

k-Wert-Abminderung [W/m? - K]: < 0,002

Anwendung: bauaufsichtlich zugelassener

Diibel zur Gewahrleistung der
Standsicherheit bei nicht trag
fahigen Untergriinden

3.5 weber.prim 403 Universal-Grundierung

Die Grundierung dient hauptsachlich zur Regulierung des
Wasserhaushaltes des diinnschichtigen Oberputzes. Desweiteren
wird das Saugverhalten egalisiert und verbessert. Mit einer
Grundierung vereinfacht sich der Oberputzauftrag. Es ist auch mog-
lich, die Armierungsschicht durch Vornassen vorzubehandeln.

* Die Diibelauswahl und Grundlagen zur Diibeltechnik kdnnen
im aktuellen guide den Tabellen auf Seite 300-303 entnommen
werden.

O
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3.6 Oberputze

Folgende mineralische Putze kénnen eingesetzt werden:

weber.top 200, 203, 204, 205, 206 Edelkratzputz

weber.star 220, 221, 223 Scheibenputz
weber.star 240, 241, 244 Reibeputz
weber.star 261 freie Strukturen

Dariiber hinaus kdnnen auch organisch gebundene oder silikatische

Oberputze verwendet werden:
weber.pas 430, 431 Kunstharzputze
weber.pas 460, 461 Silikatputze
weber.pas 480, 481 Silikonharzputze

Eigenschaften:
Festigkeitsklasse/Mortelgruppe:

CS 1 bzw. CS 1I/PIc

Druckfestigkeit [N/mm?]: >1

Wasseraufnahmekoeffizient w [kg/m? - Vh]: <05

Diffusionswiderstand p: 10

Baustoffklasse: A1

Bindemittel: Weilkalkhydrat,
WeilRzement

Pastose Putze (weber.pas):

Wasseraufnahmekoeffizient w [kg/m? - Vh]: <05

Diffusionswiderstand p: 60 bis 120

Bindemittel: Dispersion, Wasserglas

(nur weber.pas 460/461)

Der Hellbezugswert der Oberputze sollte > 20 sein.

Weitere Angaben finden Sie in den entsprechenden Produktdatenblattern.

3.7. Zubehér

Fiir die korrekte Verarbeitung des Systems stehen noch eine Reihe von
Zubehorartikeln zur Verfligung:

- weber.therm 312, Panzereckwinkel fiir die Eckverstarkung

- weber.therm 313, Gewebewinkel grob Kunststoff fiir die Eckverstarkung
- weber.therm 315, Glasfaser-Armierungspfeil fiir die Diagonalarmierung
- weber.therm 342, Profil-Diibel fiir die Sockelprofile

- Anputzleisten fiir den Fensteranschluss

- Fassadendekor-Profile fiir die Fassadengestaltung

- Putzprofile fiir Ecken und Putzabschliisse

4. Verarbeitung:
4.1 Bauliche Voraussetzungen

Folgende bauliche Voraussetzungen miissen vor der Anbringung des

Systems erfiillt sein:

@ Der Untergrund muss tragfahig, ausreichend trocken und eben sein.
Schmutz, Staub und lose Teile miissen vom Untergrund entfernt,

Betonflachen von Trennmitteln befreit und evtl. dampfgestrahlt werden.

@ Die Ebenheit des Untergrundes muss den Anforderungen der
DIN 18 202, Toleranzen im Hochbau“ entsprechen.
@ Der Auftragnehmer sollte insbesondere dann Bedenken an-
melden, wenn
- starke Verunreinigungen, Ausbliihungen, zu glatte Flachen usw.
vorliegen,
- groRere Unebenheiten als nach DIN 18 202 zuldssig vorhanden
sind,
- eine zu hohe Baufeuchtigkeit, z.B. als Folge von feuchtigkeits-
spendenden Ausbauarbeiten vorliegt.
@ Horizontale Abdeckungen wie Fensterbanke, Dachabschliisse, Briis-
tungsabdeckungen usw. miissen vor Arbeitsbeginn vorhanden sein.

@ Bewegungsfugen des Baukdrpers miissen im gesamten Aufbau des
weber.therm plus ultra Warmedamm-Verbundsystem iibernom
men werden. Unabhangig hiervon sind alle 30 Meter Bewegungsfugen
anzuordnen. Die Breite der Fuge richtet sich nach der DIN 18 540
»Abdichten von Auenwandfugen mit Fugendichtungsmassen®.
Die Art der Fugenausbildung ist gesondert nach den 6rtlichen
Erfordernissen deckungsgleich vorzusehen.

4.2 Vorarbeiten

@ Vorstehende Beton- und Mortelreste miissen entfernt werden.

@ Differenzen von + 10 mm konnen beim Verkleben ausgeglichen
werden (+ 20 mm beim zusatzlich gediibelten System).

@ Unebenheiten von mehr als 10 mm (bzw. 20 mm) miissen vorher
mit dem Klebemortel weber.therm plus ultra oder dem Leicht-
Unterputz weber.dur 130 ausgeglichen werden. Alternativ kdnnen auch
weber.dur 131 oder weber.dur 140 eingesetzt werden. Die Ausgleichs-
schicht muss eine Standzeit von mindestens 1 Woche vor dem
Verkleben der Dammplatten haben.

@ Altputz ist sorgfaltig auf Hohlstellen zu priifen, evtl. hohl liegender
Putz zu entfernen. Die entsprechenden Stellen sind mit Leicht-
Unterputz weber.dur 130 beizuarbeiten (Putzgrund und Altputz
vorher saubern, ggf. vorndssen).

@ Flachen mit tragfahigem, fest anhaftendem Anstrich bzw. mit
Kunstharzputzen miissen wie folgt vorbehandelt werden:

Die Anstriche bzw. Kunstharzputze miissen vor dem Verkleben der
Dammplatten z.B. mittels Dampf- oder Sandstrahlen schachbrett-
formig zu mindestens 70 % entfernt werden (Abb.1).

@ Stark saugende Untergriinde konnen mit weber.prim 406
grundiert werden.

4.3 Sockelabschluss

Fiir den Sockelabschluss stehen zwei Varianten zur Verfligung:

a) Ein zur Plattenstarke passendes Sockelprofil in Trogform wird mit Profil-
Diibeln weber.therm 342 (3 Stiick pro laufender Meter) angebracht
(Abb. 2) und mit Sockelverbindern montiert.

Zusatzlich kann das Profil auf ganzer Lange in Profilansetzmortel
weber.dur 125 gelegt werden, was insbesondere bei unebenen
Untergriinden notwendig ist, um einen dichten, unteren Abschluss zu
gewahrleisten. Die Sockelschienen diirfen nicht pressgestoBen werden
(Warmedehnung!).

O
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b) Sockelabschluss ohne Profile (umputzter Sockel):
Hierzu wird ein Panzereckwinkel weber.therm 312 mit Klebe- und
Armierungsmortel weber.therm plus ultra auf der Wand befestigt, in
den spater die Dammplatten geklebt werden (Abb.3, linke Seite).
Von vorne kommt wiederum ein Panzereckwinkel auf die Damm-
platten, so dass die unteren Platten U-férmig von Panzereckwinkeln
umfasst werden. Bei angeklebten oder vermértelten Klinkerriemchen,
die tragfahig sind, sollte nicht gediibelt werden, da sich sonst die
Riemchen I6sen konnen.

4.4 Ankleben der Dammplatten

Die Platten missen vor Feuchtigkeit geschiitzt gelagert werden.
Durchndsste oder schadhafte Platten diirfen nicht eingebaut werden.

Bei nicht saugenden Untergriinden z.B. dichter Beton oder Klinker sollte
der Klebemortel spezial weber.therm 370 verwendet werden.

Der Klebemortel wird unter Zugabe der entsprechenden Wassermenge
mit einem Riihrquirl so lange durchmischt, bis eine verarbeitungsgerechte
Konsistenz erreicht ist (Abb. 4, linke Seite).

Der Mértel kann mit allen Giblichen Putzmaschinen verarbeitet werden.
Fiir das Aufbringen des Klebemértels auf die Dammplatten kann eine
spezielle Klebepistole z.B. PFT oder Putzmeister eingesetzt werden.

Die Dammplatten weber.therm o022 plus ultra werden rahmenférmig an
den Plattenrandern mit drei senkrechten Streifen mit Klebemértel
beschichtet (Abb. 5).

Der Mortel ist so zu verteilen, dass nach dem Andriicken der Platte
mind. 60 % der Flache mit dem Untergrund verbunden ist (Abb. 6 + 7).

weber.therm plus ultra 29.03.2007 10:35 Uhr Seite 7 $
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Mit der Plattenverklebung wird an einer Hausecke unten begonnen.
Die weiteren Platten werden fugendicht gestoRen und fortlaufend
im Verband mit mind. 25 cm UberbindemaR geklebt (Abb. 8).

An den Ecken werden die Platten ebenfalls im Verband verlegt,
wobei der Plattenrand um die Plattendicke zuziiglich der Dicke des
Klebemortels tiber die Gebdudeecke herausragen muss (Abb. 9).

Um das Risiko von Rissen zu minimieren, sollten die an Fenster- und
Tirecken ausgeklinkt werden, d.h. in den Ecken diirfen keine
Dammstofffugen vorhanden sein (Abb. 10).

An allen Anschliissen (z.B. Fenster und Tiiren) ist ein vorkomprimier-
tes Fugendichtband zwischen Dammplatte und flankierendem
Bauteil einzulegen (Abb. 11).

Die PlattenstoRe sind zur Vermei-
dung von Warmebriicken mortel-
frei zu halten. Auch bei exakter
Arbeitsweise sind Fehlstellen und
Fugen nicht immer zu vermeiden,
die aber mit dem gleichen
Dammstoff verschlossen werden
mussen (Abb. 12).

Kleinere Liicken kénnen mit

B 1-Fiillschaum weber.therm 345
ausgeschaumt werden (Liicke 0,5
bis 1,0 cm V-formig aufweiten).

O
o
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4.5 Diibeln

4.7 Armieren

Nach einer Standzeit von mind. 3 Tagen kann mit dem Diibeln und
Armieren begonnen werden. Bei tragfahigen Untergriinden (z.B. Neubau)
ist eine zusatzliche Verdiibelung nicht erforderlich. Lediglich bei den
dickschichtigen Oberputzen (z.B. Edelkratzputz) sollten Schlagdiibel
weber.therm 340 (2 Stiick pro m?) verwendet werden. Bei Farbresten oder
Kunstharzputzen auf dem Untergrund miissen mind. 4 Schlagdiibel

pro m* verwendet werden. Falls bei nicht ausreichend tragfahigen
Untergriinden die Standsicherheit iiber eine Verdiibelung zu gewahrlei-
sten ist, miissen die bauaufsichtlich zugelassenen weber.therm Diibel
eingesetzt werden.

weber.therm Tellerdurch- unter durch
Dammplatte messer [mm]  dem Gewebe das Gewebe
022 plus ultra 60 X

Diibelmengen

Schema siehe Guide 2007, Seite 301.
Diibellastklasse H<8m 8m<H<20m |20m<H<100m

20,15

Flache 4 4 =
Schema A A -
Rand 8 10 -
Schema C D -

4.6 Eckausbildung und Profile

An den Gebaude- und Fensterecken werden Panzereckwinkel
weber.therm 312 mit dem Klebe- und Armierungsmortel angesetzt
(Abb. 13). Zur Vermeidung von Eckrissen im Bereich von Fensterbanken,
Fensterstiirzen und anderen Wandéffnungen miissen fiir die Eckarmie-
rung zurechtgeschnittene Panzereckwinkel weber.therm 312 mit dem
Armierungsmortel auf die Dammplatten angebracht werden (Abb. 14).

Alternativ kénnen die Gewebeeckwinkel grob Kunststoff weber.therm 313
mit Armierungsmortel an den Ecken befestigt werden (Abb.15).

Zur Sicherung gegen Eckrisse miissen dann Armierungspfeile
weber.therm 315 oder ein zurechtgeschnittenes Gewebestiick
(ca. 60 x 25 cm?) in die Armierungsschicht eingebettet werden (Abb. 16).

Hierbei muss zusatzlich ein Stiick Panzereckwinkel innen in der Laibung
angebracht werden, damit auch hier eine durchgehende Armierung vor-
handen ist. Bei Verwendung von Putzprofilen werden diese mit Profil-
ansetzmortel weber.dur 125 unter Berlicksichtigung der Dicke des
ausgesuchten Putzsystems entweder direkt auf die Panzereckwinkel oder
auf die Armierungsschicht gesetzt (Abb. 17).

Der Anschluss zwischen Fensterrahmen und Putz wird durch das
Anbringen der Anputzleiste hergestellt (Abb. 18).

Weitere Anschlussdetails sind in den Detaillésungen enthalten.

Die angeklebten Platten miissen vor Feuchtigkeitseinwirkung geschiitzt
werden. Der Klebe- und Armierungsmortel wird wie oben beschrieben
angemischt. Er wird 5 - 7 mm dick auf die Dammplatten aufgetragen und
plangezogen (Abb. 19 + 20).

AnschlieBend wird das Armierungsgewebe weber.therm 310 in senkrech-
ten oder waagerechten Bahnen mit Glatter oder Traufel faltenfrei in den
Armierungsmortel eingedriickt. Die Gewebebahnen miissen an den
StéRen mind. 10 cm iiberlappen (Abb. 21).

Das Gewebe muss anschlieRend in der oberen Halfte des
Armierungsmortels liegen.

Bitte beachten, dass im Eckbereich von Fenstern und anderen Wand-
&ffnungen die Uberlappung nicht mit der Zusatzarmierung zusammen-
fallt. An den Gebaudeecken wird das Gewebe biindig bis an die Ecken
herangefiihrt. Fiir die dickschichtigen Oberputze (z.B. Edelkratzputz) wird
der Armierungsmortel nach dem Anziehen z.B. mit einem StraBenbesen
aufgeraut (Abb. 22), fiir die ibrigen Oberputze rau abgerieben.
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weber.-therm plus ultra WDVS

Hierbei darf weder das Gewebe
freigelegt werden, noch darf eine
Sinterhaut an der Oberflache
entstehen (Abb. 23).

Zwischen Armierungsmortel und
Fensterbank muss ein Kellenschnitt
ausgefiihrt werden. Angrenzende
Bauteile sind vom Putzsystem

zu trennen.

Fensterlaibungen, Faschen und Putzbander

Bei Ausbildung von Fensterlaibungen, Faschen und Putzbandern

ist der Filz- und Faschenputz weber.star 261 in einer Dicke von 2 - 3 mm
auf den Armierungsmortel aufzutragen. Die Oberflache wird abgerieben
oder gefilzt. Nach ausreichender Erhédrtung kann die Fasche dann mit
Silikatfarbe weber.ton 410 gestrichen werden.

4.8 Oberputze

Vor dem Auftragen des Oberputzes muss die Armierungsschicht mind.

7 Tage alt sein. Je nach Witterung und Art des Oberputzes kann die
Armierungsschicht vorgenasst werden (zweckmaRigerweise am Vortag).
Alternativ kann bei diinnschichtigen Putzen die Universal-Grundierung
weber.prim go3 aufgetragen werden. Der Auftrag der Oberputze kann
von Hand oder mit geeigneter Putzmaschine erfolgen. Die Verarbeitung
erfolgt gemaR den entsprechenden Verarbeitungsempfehlungen der
Oberputze.

Bei eingefdrbten Diinnputzen wird zum Ausgleich von Farbunterschieden
ein einmaliger Anstrich mit Silikatfarbe weber.ton 410 auf dem gleich-
maRig abgetrockneten Oberputz empfohlen.

4.9 Sockel- und Perimeterdimmung

Aufgrund der héheren mechanischen und feuchtebedingten Belastungen
muss der gedammte Sockel- und Perimeterbereich mit anderen
Materialien ausgebildet werden, die diesen Anspriichen dauerhaft
genligen. Grundsatzlich gibt es verschiedene Moglichkeiten der Sockel-
bzw. Perimetergestaltung

a) Sockel gering ins Erdreich einbindend (Abb. 24)

b) Sockelddmmung wird als Perimeterddmmung weitergefiihrt (Abb. 25).

Platten kleben

Die Perimeter-Dammplatte weber.therm 325 wird mit dem Systemkleber
oder (bei vorhandener bituminéser Bauwerksabdichtung im Sockelbe-
reich) mit weber.therm 370 rahmenformig an den Plattenrandern und
mit drei senkrechten Streifen beschichtet. Der Mortel ist so zu verteilen,
dass nach dem Andriicken der Platte mind. 50 % der Flache mit dem
Untergrund verbunden ist. Die Dammplatten werden im erdberiihrten
Bereich punktformig (mind. 6 Haftpunkte/Platte) verklebt.

Oberhalb GOK sollte bei bitumindsen Untergriinden eine Verdiibelung
(4 Schlagdiibel weber.therm 3g0/m?) erfolgen, um ein Abrutschen der
Platten beim Anschiitten des Erdreichs zu verhindern. Bei geringer
Einbindung ins Erdreich wird der untere Abschluss der Sockelddmmung
mit der weber.therm 325 Sockelplatte Express ausgefiihrt. Durch das
Knicken der weber.therm 325 Sockelplatte Express entsteht ein sauberer
unterer Abschluss des Sockelsystems.

Armieren

Nach Erhdrtung des Klebers wird eine Armierungsschicht mit
weber.therm plus ultra Armierungsmértel wie oben beschrieben herge-
stellt. Die Armierungsschicht wird bei Variante b) bis etwa 30 cm unter
die erwartete Geldndeoberkante bzw. bei Variante a) bis auf den
Untergrund gezogen.

stabilere Ausfiihrung:

Falls eine erhhte mechanische Belastung erwartet wird, kann nach
ausreichender Erhdrtung der ersten Armierungsschicht eine weitere
Armierungsschicht aufgebracht werden.

Alternativ konnen vor Herstellung der Armierungsschicht mineralische
Bauplatten auf die Perimeter-Dammplatten angebracht werden.

Eine weitere Variante stellt das Aufkleben von keramischen Klinkerriem-
chen auf die Armierungsschicht dar.

Oberputz

Als Endbeschichtung kann am néchsten Tag eine Schicht Klebe- und
Armierungsmortel weber.therm plus ultra aufgebracht und als Filzputz
ausgefiihrt werden. Alternativ kann nach Erhartung der
Armierungsschicht der Haftputz weber.star 295 in einer Dicke von ca.

5 mm aufgebracht werden.

Nach Durchtrocknung der Putze sollte zur Erhhung der Wasserabwei-
sung oberhalb GOK ein Anstrich mit Silikatfarbe weber.ton g10 oder
Silikonharzfarbe weber.ton g1 erfolgen.

10 - 20 cm 1 Fugendichtband
2 Sockelabschlussprofil
3 weber.therm Diibel

T 4 Oberputz, z.B. weber.star 295
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Voraussetzungen:

@ Das WDVS iibernimmt grundsatzlich keine Abdichtungsfunktion.

@ Die nach DIN 18 195 erforderlichen vertikalen und horizontalen
Gebaudeabdichtungen miissen vorhanden sein.

@ Niederschlagswasser muss durch konstruktive MaBnahmen von der
Fassade weggeleitet werden (z.B. Kiesbett oder kapillarbrechende
Schicht). Pflaster und Plattenbeldge sind mit Gefalle vom Gebaude
weg und mit einer Trennung vom Gebaude herzustellen.

Statt eines Haftputzes kann nach vorheriger Grundierung mit Buntstein-
putz-Grundierung weber.prim 434 aufgebracht werden. Im erdberiihrten
Bereich muss nach Durchtrocknung der Sockelbeschichtung

weber.dur 126 aufgebracht werden. Davor ist als Schutz gegen
Beschadigung beim Anfiillen des Erdreiches z.B. eine Noppenfolie oder
eine Dranageplatte anzuordnen. Im tibrigen gelten fiir die Ausfiihrungen
aller Putze die Angaben der Putznorm DIN 18 550, die Vorschriften der
VOB DIN 18 350 und unsere Produktdatenblatter.
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weber.therm plus

Anwendungsgebiet:

ultra

Qualitatsiiberwachung:

Dickschichtiger, mineralischer Klebe- und Armierungsmoértel im
Hochleistungs-Warmeddmm-Verbundsystemen weber.therm plus
ultra.

Produktbeschreibung:

weber.therm plus ultra ist ein nach DIN EN 998-1 werksmaRig
hergestellter, mineralischer Trockenmortel.

Zusammensetzung:

Zement, klassierte Quarzkdrnungen, Fasern, Zusatze fiir eine bessere
Verarbeitbarkeit und Haftung am Putzgrund, Hydrophobierungs-
mittel.

Produkteigenschaften:

Der weber.therm plus ultra ist ein Klebe- und Armierungsmortel fiir
Hochleistungsdammestoffe wie weber.therm o22 plus ultra.

weber.therm plus ultra zeichnet sich durch hohe Klebekraft, optimale

Spannungsverteilung und ausgezeichnete Verarbeitungs-
eigenschaften aus. Er ist hervorragend maschinengéngig und auch
als Siloware erhaltlich. In Verbindung mit den weber.therm
Armierungsgeweben wird eine leistungsfahige Armierungsschicht
fir die weber.therm Warmdamm-Verbundsysteme erreicht.

Der weber.therm plus ultra Klebe- und Armierungsmértel kann auch
zum Uberziehen von tragfihigen Putzen eingesetzt werden.

Wasseraufnahme w [kg/m*Vh]: <05
Diffusionswiderstand p: 10 - 20
Haftzugfestigkeit Untergrund [N/mm?: > 0,3
Rohdichte [kg/m®]: ca. 1500

weber.therm plus ultra unterliegt einer standigen Giitekontrolle
durch Eigen- und Fremdiiberwachung gemaR DIN EN 998-1.

Besondere Hinweise:

® Dem Mortel diirfen keine Zusatze beigemischt werden.

@ Waihrend der Verarbeitung und Austrocknung des Mortels darf
die Temperatur der Luft, des verwendeten Materials und des
Untergrundes nicht unter + 5° C absinken.

® Der frisch angetragene Mortel ist vor zu schnellem Feuchtigkeits-
entzug zu schiitzen, um eine optimale Erhdrtung sicherzustellen.

@ Fiir die Anwendung und Ausfiihrung gelten die DIN 18 550
sowie die DIN 18 350 VOB, Teil C.

Untergrundvorbereitung:

Der Untergrund muss tragfahig und ausreichend trocken und eben
sein. Die Ebenheit des Untergrundes muss den Anforderungen der
DIN 18 202, Toleranzen im Hochbau* entsprechen. Schmutz, Staub
und lose Teile miissen vom Untergrund entfernt werden. Eventuell
vorhandene Altanstriche miissen zu mindestens 70 % entfernt
werden.

O
o



weber.therm plus ultra 29.03.2007 10:35 Uhr Seite 11 $

weber.therm plus ultra

Klebe- und Armierungsmortel fiir das
Warmedamm-Verbundsystem
weber.therm plus ultra

Verarbeitung:

weber.therm plus ultra wird unter Zugabe von ca. 8 Liter sauberem
Wasser mit einem Riihrquirl so lange durchmischt, bis eine verarbeitungs-
gerechte Konsistenz erreicht ist. Die Mortel konnen auch mit allen {bli-
chen Putzmaschinen verarbeitet werden. Fiir das Aufbringen des
Klebemortels auf die Dammplatten kann eine spezielle Klebepistole z.B.
PFT oder Putzmeister eingesetzt werden.

Kleben

@ Die Dammplatte weber.therm o022 plus ultra
wird rahmenférmig mit
drei senkrechten Streifen
mit Klebemortel beschichtet.

@ Der Mortel ist so zu verteilen,
dass nach dem Andriicken
mindestens 60 % der Flache mit
dem Untergrund verklebt ist.

Armieren

® weber.therm plus ultra wird
ca. 5 bis 7 mm dick auf die Damm-
platten aufgetragen und plan-
gezogen.

@ AnschlieRend wird das Armierungs-
gewebe grob weber.therm 310 in
senkrechten oder waagerechten
Bahnen mit Glatter oder Traufel
faltenfrei in den Armierungsmortel eingedriickt.

@ Die Oberflache wird je nach Art des Oberputzes aufgekammt
(fir Edelkratzputz) oder nur aufgeraut.

Uberziehen von Putzen

@ weber.therm plus ultra wird
auf die gereinigten bzw. ent-
sprechend vorbehandelten Putz-
flachen bis max.10 mm
aufgetragen und plangezogen.

@ Falls Risse im Untergrund vorhan-
den sind, wird anschlieBend das
Armierungsgewebe grob
weber.therm 310 in senkrechten oder waagerechten Bahnen mit
Glatter oder Traufel faltenfrei in den Armierungsmortel eingedriickt.

@ Fiir die dickschichtigen Oberputze (z.B. Edelkratzputz) wird der
Armierungsmortel nach dem Anziehen z.B. mit einem StraBenbesen
aufgeraut, fiir die librigen Oberputze rau abgerieben.
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Dickschichtiger, mineralischer Klebe-
und Armierungsmortel fiir das
weber.therm plus ultra

Warmedamm-Verbundsystem

Klebe- und Armierungsmortel

» Optimale Spannungsverteilung
» Dickschichtige, stabile Armierungsschicht

» Speziell fiir Hochleistungsdammstoffe

@ Ergiebigkeit/Sack:

Kleben: 6,0 m*
Armieren: 4,0 m*
Kleben und Armieren: 2,5 m?

@ Verbrauch:
Kleben: 5 kg/m?
Armieren: 7 kg/m?
Kleben und Armieren: 12 kg/m?

@® Wasserbedarf:

ca.7- 81/30 kg Sack

® Verpackungseinheiten:

Papiersack zu 30 kg
Paletten zu 36 Sacken
Silo

@® Llagerung:

Bei trockener, vor Feuchtigkeit geschiitzter Lagerung
(auf Paletten oder Holzrost) ist das Material bis zu 1 Jahr
lagerfahig.
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Warmedammung mit System

Alle Einzelkomponenten des weber.therm plus ultra-Warmedimm-
Verbundsystems, von der Grundierung lUber den Klebemdrtel bis hin
zum Armierungsmortel und -gewebe, sind gezielt aufeinander abge-

stimmt, so dass die Vorteile voll zur Geldung kommen.

weber broutin bietet Warmedamm-Verbundsysteme fiir die unter-

schiedlichsten Anforderungen mit dem jeweils optimalen Dammeffekt.

Weitere Informationen erhalten Sie im Internet unter

www.weber-broutin.de

weber

broutin

www.weber-broutin.de

Saint-Gobain Weber GmbH
Clevischer Ring 127

51063 Koln

Telefon: (02 21) 66 89-0
Telefax: (02 21) 66 89-500

1T
SAINT-GOBAIN
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