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eber.therm plus ultra

Anwendungsgebiet:

Qualitatssicherung:

Dickschichtiger, mineralischer Klebe- und Armierungsmortel im
Hochleistungs-Warmedamm-Verbundsystem weber.therm plus
ultra.

Produktbeschreibung:

weber.therm plus ultra unterliegt einer standigen Giitekontrolle
durch Fremdiiberwachung und Eigeniiberwachung nach DIN EN
998-1.

Allgemeine Hinweise:

weber.therm plus ultra ist ein werksmaRig hergestellter, minera-
lischer Trockenmortel nach DIN EN 998-1.

Zusammensetzung:

Zement, klassierte mineralische Zuschldge, Fasern, Hydrophobie-
rungsmittel, Zusatze fiir eine bessere Verarbeitung und Haftung am
Putzgrund

Produkteigenschaften:

e zeichnet sich durch eine hohe Klebkraft und ausgezeichnete Verar-
beitungseigenschaften aus

® ist hervorragend maschinengangig und auch als Siloware erhalt-
lich

® in Verbindung mit den weber.therm Armierungsgeweben wird
eine leistungsfahige Armierungsschicht fiir die weber.therm
Warmedamm-Verbundsysteme erreicht.

® kann auch zum Uberziehen von tragfihigen Putzen eingesetzt
werden.

Wasseraufnahmekoeffizient w: <0,5kg/m*Vh
Wasserdampfdiffusionswiderstandszahl p: <20
Kapillare Wasseraufnahme: W2

Haftzugfestigkeit Untergrund: >0,3N/mm?
Festmortelrohdichte: ca.1500kg/m?
Ergiebigkeit: ca.7501/to
Druckfestigkeit: >8N/mm?
Festigkeitsklasse: CSIv
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® Dem Mértel diirfen keine Zusatze zugemischt werden.

® Wihrend der Verarbeitung und Austrocknung des Mértels darf
die Temperatur der Luft, der verwendeten Materialien und des
Untergrundes nicht unter + 5° C absinken.

® Der frisch angetragene Mortel ist vor schnellem Feuchtigkeitsent-
zug zu schiitzen, um eine optimale Erhartung sicherzustellen.

® Fiir die Anwendung und Ausfiihrung gelten die DIN 18 350 VOB,
Teil Cund DINV 18 550.

® Durch die Art des Untergrundes und des Auftragens kann der
Verbrauch variieren. Die exakten Verbrauchswerte sind durch Pro-
beflichen am Objekt zu ermitteln. Verbrauchsangaben beziehen
sich auf die Mindest-Putzdicke.



Klebe- und Armierungsmortel fiir das
Warmedamm-Verbundsystem weber.
therm plus ultra

Untergrundvorbereitung:

® Der Untergund muss tragfahig, ausreichend trocken und eben
sein.

® ,Die Ebenheit des Untergrundes muss den Anforderungen der DIN
18 202 ,“Toleranzen im Hochbau““ entsprechen.”

® Schmutz, Staub und lose Teile miissen vom Untergrund entfernt
werden.

® Evtl. vorhandene Altanstriche miissen zu mind. 70% entfernt
werden.

® Bei kritischen Untergiinden Haftzugprobe durchfiihren.

Verarbeitung:

Verarbeitungsschritte:

® Der Klebe- und Armierungsmortel wird unter Zugabe der ange-
gebenen Menge sauberen Wassers mit einem Riihrquirl so lange
durchmischt, bis eine verarbeitungsgerechte Konsistenz erreicht
ist. Der Mortel kann auch mit allen tiblichen Putzmaschinen und
Silomischpumpen (z.B. EMP) verarbeitet werden. Fiir das Aufbrin-
gen des Klebeméortels auf die Dammplatten kann eine spezielle
Klebepistole eingesetzt werden.

Kleben:

® Die Dammplatte weber.therm plus ultra wird rahmenférmig mit
zwei oder drei senkrechten Streifen mit Klebemortel beschichtet.

® Der Mortel ist so zu verteilen, dass nach dem Andriicken minde-
stens 60 % der Flache mit dem Untergrund verklebt ist.

® AnschlieBend wird das weber.therm Armierungsgewebe in senk-
rechten oder waagerechten Bahnen faltenfrei eingebiigelt. Das
Gewebe muss in der oberen Halfte des Armierungsmortels liegen.
Die Gewebebahnen miissen an den St63en mind. 10 cm iiberlap-
pen.

® Die Oberfldche wird je nach Art des Oberputzes aufgekammt (fir
Edelkratzputz) oder nur aufgeraut.

Uberziehen von Putzen:

® Der Mortel wird auf die gereinigten bzw. entsprechend vorbehan-
delten Putzflachen bis max. 10 mm aufgetragen und plangezogen.

® Falls Risse im Untergrund vorhanden sind, wird anschlieBend das
weber.therm Armierungsgewebe in senkrechten oder waagrech-
ten Bahnen mit Glatter oder Traufel faltenfrei in den Armierungs-
mortel eingedriickt.

e Fir die dickschichtigen Oberputze (z.B. Edelkratzputz) wird der
Armierungsmortel nach dem Anziehen mit einem StraBenbesen
aufgeraut, fiir die librigen Oberputze rau abgerieben.

weber.therm plus ultra

Klebe- und Armierungsmortel

¢ dickschichtiger, mineralischer Klebe- und
Armierungsmortel fiir das weber.therm
plus ultra WDVS

> optimale Spannungsverteilung

> dickschichtige, stabile Armierungsschicht

> speziell fiir Hochleistungsdammstoffe

® Farbtone:
naturweil3; grau

o Auftragsdicke:
5mm-8 mm

® Verbrauch / Ergiebigkeit:
Kleben : ca.5,0kg/m* e ca.6,0m*/30kg
Armieren: ca.7,0kg/m* e ca.4,3m?/30kg

Kleben und Armieren: ca. 12,0kg/m* ® ca.2,5m?/30kg

Wasserbedarf:

ca.81/30kg

Lagerung:

Bei trockener, vor Feuchtigkeit geschiitzter Lagerung ist das
Material bis zu 1 Jahr lagerfahig.

Verpackungseinheiten:

Gebinde Einheit VPE / Palette
Papiersack 30 kg 42 Sacke
Silo
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Saint-Gobain Weber GmbH

Schanzenstrasse 84
40549 Dusseldorf

Kundenservice

Datteln

LohstraRe 61
45711 Datteln

Tel.: 02363 399-600
Fax: 02363 399-690

Weilerswist
Metternicher Stralle 17
53919 Weilerswist
Tel.: 02254 605-81

Fax: 02254 605-98

Finnentrop

Am Steinwerk 17
57413 Finnentrop
Tel.: 02721 973-0
Fax: 02721 973-222

Wolfertschwenden
HauptstraRe 67

87787 Wolfertschwenden
Tel.: 08334 9827-0

Fax: 08334 9827-20

Werke / Lager / Niederlassungen

Amstetten

Unter dem Albucher Stich 1
73340 Amstetten

Tel.: 07331 9797-0

Fax: 07331 9797-44

Buxtehude

Soltauer Chaussee 80
21614 Buxtehude
Tel.: 04168 919-0
Fax: 04168 919-305

Heimsheim

Beim grofen Stein
71296 Heimsheim
Tel.: 07033 5353-0
Fax: 07033 5353-11

Mainz

Dammweg 3

55130 Mainz

Tel.: 06131 97148-0
Fax: 06131 97148-18

Wiilfrath
Meiersberger Strafe
42489 Wiilfrath
Tel.: 02058 896-0
Fax: 02058 896-200

Barby
MonplaisirstralRe 33
39249 Barby

Tel.: 039298 671-0
Fax: 039298 671-19

Datteln

LohstralRe 61
45711 Datteln

Tel.: 02363 399-600
Fax: 02363 399-690

Herzfelde
Birkenstralle 6
15378 Herzfelde
Tel.: 033434 408-0
Fax: 033434 408-99

Merdingen
Paul-Mathis-Strale 1
79291 Merdingen
Tel.: 07668 711-500
Fax: 07668 711-135

Herzfelde
Birkenstralle 6
15378 Herzfelde
Tel.: 033434 408-0
Fax: 033434 408-99

Bremen

Mackenstedter Str. 7

28816 Stuhr/Groll Mackenstedt
Tel.: 0420 6413240

Fax: 0420 6419745

Finnentrop

Am Steinwerk 17
57413 Finnentrop
Tel.: 02721 973-0
Fax: 02721 973-222

Istein

Am Kehrenweg

79588 Efringen-Kirchen/Istein
Tel.: 07628 26-0

Fax: 07628 26-189

Weilerswist
Metternicher Stralle 17
53919 Weilerswist
Tel.: 02254 605-81
Fax: 02254 605-98

Technik-Hotline 02363 399-332 (Fassade/Wand)
02363 399-333 (Boden/Bautenschutz und Fliese)

sg-weber.de

Standorte

Merdingen
Paul-Mathis-Strae 1
79291 Merdingen
Tel.: 07668 711-500
Fax: 07668 711-135

Standorte

Brieselang
HafenstraBBe 1
14656 Brieselang
Tel.: 03321 4422-10
Fax: 03321 4422-16

Hamburg

Halskestrafl3e 38

22113 Hamburg - Billbrook
Tel.: 040 70293475

Landsberg

Brehnaer StraRRe 16
06188 Landsberg/Halle
Tel.: 034602 456-78
Fax: 034602 456-61

Wolfertschwenden
HauptstraRe 67

87787 Wolfertschwenden
Tel.: 08334 9827-0

Fax: 08334 9827-20

Unsere anwendungstechnischen Empfehlungen geben wir aufgrund unserer Erfahrungen nach bestem Wissen entsprechend dem derzeitigen Erkenntnisstand in
Wissenschaft und Praxis. Sie sind unverbindlich und begriinden kein vertragliches Rechtsverhaltnis und keine Nebenverpflichtungen. Auf keinen Fall sind Kaufer
unserer Produkte davon entbunden, diese auf ihre Eignung fiir den vorgesehenen Verwendungszweck in eigener Verantwortung zu priifen. Bei den technischen
Daten handelt es sich um Ergebnisse von Laborpriifungen. Praxiswerte kénnen von diesen abweichen.
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